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一、 示意图 

 

型号：MJPS-150Y、MJPS-250Y              

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

二、 使用范围 

是医药、生物、农业、科研等部门作贮藏菌种，生物培养的必需设备。 

三、 技术指标 

 

型    号 MJPS-150Y MJPS-250Y 

电源电压 220V/50HZ 

控温范围 10—50℃ 

温度波动 ±0.5℃ 

控湿范围 50%—95%RH 

湿度波动 ±5%RH 

消耗功率 1600W 2050W 

工作室容积（mm） 500x450x650 600x550x750 

 

四、 结构概述 

1.霉菌培养箱外型为立式，箱体和外箱门均采用优质钢板，表面喷塑。MJPS-150Y、MJPS-250Y

内门采用 6mm 钢化玻璃，不用打开内门即能清晰观察箱内的培养物品，工作室和钢化玻

璃之间装有硅橡胶密封圈，以保证内门和工作室密封。霉菌培养箱工作室采用优质不锈

钢板，搁板由不锈钢丝焊接制成，可以方便移动，并可任意改变搁板高度。恒温循环系

统由风机、电加热器、制冷蒸发器、导风板等组成，风道结构合理，确保工作室内温度

均匀，工作室与箱体之间采用发泡聚氯乙烯硬板工艺保温。 

2.制冷系统采用先进的高效能压缩机，性能稳定、可靠，配置延时启动、高压力保护，过

1.箱体      

2.钢化玻璃门    

3.搁板     

4.内门旋钮拉手  

5.水箱加水口        

6.水箱放水塞    

7.湿度发生器放水塞  

8.箱门       

9.外门磁性门封条    

10.电源开关  

11.温湿度控制仪 
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电流保护和过热保护装置；制冷方式为强迫对流，具有使用安全、运行稳定、修理保养

方便、升降温快等特点。 

3.设备电源开关、温湿度控制仪均安置在箱体上部，控制仪使用触摸、彩色液晶显示，参

数设定、修正直观，操作方便。恒温恒湿采用模糊控制技术，配装高精度温度传感器和

湿度传感器；对电加热器和加湿器进行脉冲调制输出控制；湿度发生器安装在箱体底部，

增湿点安装在工作室内，使霉菌培养箱具有控温控湿迅速、反应灵敏、温湿度波动小、

精度高、均匀性好等优点。 

4.工作室顶部装有紫外线杀菌灯能将工作室内的氧气转换成氧化性极强的重氧离子（俗称“臭氧”），

它可杀灭工作室内或物品表面上的细菌病毒，真菌，霉菌等。 

 

五、 使用前检查 

1. 开箱后检查霉菌培养箱是否在运输过程中损坏。 

2. 检查附件和说明书是否齐全。 

3. 检查电源插座是否符合要求，电源插座一定要有接地线，以保证使用者安全。 

4. 霉菌培养箱经过长距离运输或倾斜后，需正常静置 12 小时后再使用。 

 

六、 温湿度控制仪的面板功能及操作流程 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图一   

 

 

 

 

                    图一 

 

 

 

 
图二 

 

 

 

 

 

 

 

 
图三 

 

    打开电源开关，仪表经过初始化后，

出现如左图一的待机主界面 

   触摸图一的目录按钮，进入图二的

目录界面。 

  触摸图二的登录按钮，进入图三的用

户登录界面。在用户登录界面分为用户

和管理员。 

用户: 初始用户密码为 123,输入用户密

码后触摸图三的登录后返回到图二的

目录界面。 

管理员：工厂调试专用。 
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用户密码设置完毕后，根据需要选择运行方式：定值运行，程控运行，预约运行。 

6.1 定值运行 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
              图四 

 
功能键:  

注：功能键运行，制冷，加湿，打印,紫外灯。开关打开时，功能键对应按钮上会有绿色指

示灯显示。 

运行： 仪表运行总开关 

制冷： 制冷开关 

加湿： 加湿开关 

打印： 打印开关（打印机选配） 

静音： 超温报警时停止蜂鸣器鸣叫 

返回： 返回上一级菜单 

紫外灯：紫外灯开关 

参数:  各种调试参数（一般无需操作） 

曲线： 温度，湿度运行曲线 

数据记录：温度，湿度运行历史记录 (选配) 

定值运行操作流程 

① 触摸图四 2 数字部分进行温度工况的设置。 

② 触摸图四 4 数字部分进行湿度工况的设置。 

③ 触摸图四 6 进行运行时间设置(1-9999 分钟)，0 代表长期运行。 

④ 按顺序打开运行，制冷，加湿开关,紫外灯开关。 

6.2 程控运行 

 

 

 

 

 

 

 

               
 图五 

 

 

 

 

 

触摸图二的定值运行，弹出如左

图四的定值运行界面： 

1. 温度显示 

2. 温度设置 

3. 湿度显示 

4. 湿度设置 

5. 定值运行剩余时间 

6. 定值运行时间设置（1-9999 分

钟）,0 代表长期定值运行。 

触摸图二程控运行，弹出如左图五

的程控运行界面：在此界面功能键

包括: 设定，参数，曲线，运行，

制冷，加湿，打印，静音，返回,

紫外灯。其余是运行辅助状态显

示。 
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               图六 

注意事项:  

     程控编程时第一段运行时间设为 0 代表第一段工况定值长期运行，其余段数设为 0 则

代表工况运行结束。 

1. 编程段数设置只能从第 1 段开始按顺序进行编程。 

2. 各段工况设置时间范围：1--- 9999 分钟。 

3. 每段工况设置完毕后，必须保存。 

 
程序段编程举例： 

    有一工况如下表所示：温度 20℃ , 湿度 70%运行 120 分钟，温度 30℃ , 湿度 65%，

运行 200 分钟，温度 25℃ , 湿度 80%运行 1200 分钟。 

段数 温度(℃) 湿度(%) 运行时间(分钟) 

1 20 70 120 

2 30 65 200 

3 25 80 1200 

4 25 80 0 

 
第 4 段运行时间设置为 0，程序运行到第 4 段即自动运行结束。 

 
6.3 预约运行 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
图七 

 
6.4 自整定 

自整定：图二界面的自整定一般无需操作，如需操作请在厂家的指导下进行操作。 

 

 

 

触摸图五功能键 设定,弹出如左

图六的程序段设置界面。 

段：1 – 30 

温度: 对应段的工况温度 

湿度：对应段的工况湿度 

时间: 对应段的工况运行时间 

段预览：预览各段设置。 

触摸图二的预约运行弹出如左

图七的预约运行界面。 

预约运行操作流程： 

1. 设置运行工况。 

2. 设置开始时间，结束时间。 

（24h 制）。 

以上设置完毕即可。无需打开

运行，制冷，加湿开关，等时

间到了开始时间，设备自动运

行。 
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6.5 系统参数 

  

 

 

 

 

 

 

 

 
                图八 

6.5.1 温度参数 

 
                图九 

 

 

 

 

 

 

 
 图九 

6.5.2 加水参数, 制冷参数 

     加水参数，制冷参数是工厂调试参数，请勿动。 

6.5.3 其它参数 

 

 

 

 

 

 

 

 
图十 

6.6  其它标志 

    工况运行时，在定值或程控主界面根据工况运行的过程会出现如下标志。 

AL1 超温报警 

AL2 低温报警 

COLD 制冷功能启动 

OUT 加湿或加热功率输出 

缺水 出现缺水标志后，提醒湿度发生器需清洗 

 

 

 

 

 

 

触摸图二系统参数，弹出如左图八

的系统参数界面：温度，湿度，加

水，制冷，其它等相关参数设置。 

左图九是温度参数： 

温度高温报警: 设备温度高于此

设置值，设备将高温报警。 

温度低温报警: 设备温度低于此

设置值，设备将低温报警。 

其它参数是工厂调试好的参

数，请勿操作。 

左图十是其它参数： 

打印间隔：如果设备配备了打印

机，打印时间间隔在此设置。 

程序段循环：程序段循环执行次

数，默认为 1, 最大为 99。 
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6.7 数据记录(选配) 

本设备数据记录如果连续运行，数据可以连续记录 150 天左右（1分钟记录一次），数

据存储满后将会覆盖前面的数据重新存储。所以建议客户要及时导出数据，以防数据覆盖

丢失。 

  

 

 

 

 

 

 

 

 
              图十一 

数据导出操作流程 

① 进入数据记录界面。 

②  插入 U盘，等待 10S。 

③  设置好导出的开始时间，结束时间。 

④  触摸图十一的导出按钮。 

⑤  导出过程中图十一的左上角会有导出进度指示。数据导出完毕后，会弹出导出成功或

导出失败提示 

七、电气原理图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
八、湿度发生器的清洗 

8.1  湿度发生器（在箱体底部）是加湿系统的核心部件，湿度系统工作时，湿度发生

器里的水通过水电磁阀从水箱加入，要确保水箱和湿度发生器的水干净，建议根据设备使

用频次一至两个月清洗一次。 

8.2  清洗步骤 

湿度发生器清洗分两步： 1. 清洗水箱   2. 清洗湿度发生器 

清洗水箱 

① 将水箱的水放干净后放水塞塞上。 

② 准备 4L  60℃----80℃ 的热水，将产品配备的除垢剂取一半约 20 克左右放入热水中，

触摸图四数据记录,弹出如左图十

一的数据记录界面。 

    注意：触控图十一底部删除按钮

将会清空所有数据，请谨慎操作。 
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搅拌均匀，充分溶解后倒入水箱，浸泡至少 60 分钟左右，浸泡时间越长效果越好。 

③ 水箱浸泡完毕后，将水箱的除垢水放干净后塞上放水塞。 

④ 水箱来回注满清水,放水冲洗几次，直到水箱冲洗干净为止塞上放水塞。 

 
清洗湿度发生器 

①   将湿度发器的水放干净后，放水塞塞上。 

     注意：设备刚运行过后，湿度发生器里的水温度很高，放水时注意烫伤，建议设备

刚运行过后静置 2 小时后再进行清洗。 

② 准备 2L  60℃----80℃ 的热水，将产品配备的除垢剂余下的一半约 20 克左右放入热水

中，搅拌均匀，充分溶解后倒入水箱。 

③ 打开图一的清洗开关，将刚倒入水箱的溶解液注入湿度发生器静置 60 分钟左右，浸泡

时间越长效果越好。 

④ 湿度发生器浸泡完毕后，关闭清洗开关，将湿度发生器的除垢水放干净后塞上放水塞。 

⑤ 将水箱加满清水，打开清洗开关，经历 10 分钟左右让湿度发生器水加滿关闭清洗开关，

将湿度发生器的水放干净后塞上放水塞。 

⑥ 操作同 ⑤ ,重复几次，直到湿度发生器放出的水干净为止。 

8.3、注意事项 

①   推荐每隔一至两月清洗一次。 

②   设备不使用时建议将水箱的水和湿度发生器的水放干净。 

③   设备刚运行过后，湿度发生器里的水温度很高，放水时注意烫伤。 

 
备注： 除垢剂采用郑州市洁星力清洗日化有限公司 洁星力品牌除垢剂。 

九、 注意事项 

1．霉菌培养箱外壳必须有效接地，保证使用者安全。 

2．霉菌培养箱应放置在具有良好通风条件的室内，周围和电源无强电磁干扰设备（室

温在 15℃-30℃间为宜）过高或过低的环境温度会影响霉菌培养箱的使用性能。箱

体周围严禁放置易燃易爆物品，且严禁放置在潮湿的环境中使用！ 

3．箱内物品切勿放置过挤，以利风道循环。箱内物品放置完毕后，请务必及时关好内、

外门！ 

4．切勿将霉菌培养箱超出技术指标范围使用。 

5． 水采用清洁的自来水，切勿使用纯净水或蒸馏水。 

6．水箱一次加满水连续工作时间不小于 48 小时，请及时检查水箱水量；如果需要一次

加水工作更长时间，可以配置外挂水箱。 

7．霉菌培养箱通电之前，请先向水箱内注水。 

8．每次实验完毕后，将箱门打开 8小时，或用 50℃烘干箱内湿气。 

9．夏季霉菌培养箱切勿在 30℃以上的环境中工作，需在空调环境中工作。 
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十、故障处理 

 

十一、售后服务 

   联系售后服务前，请先确认以下事项。 

1. 免费服务指南 

    本产品自购买之日起，一年内正常工作状态下发生的故障，不收取维修费用。 

2 付费服务指南 

   ⑴超出“三包”有效期的，无有效“三包”凭证及有效发票的； 

   ⑵用户因使用、维护、保管不当造成损坏的； 

   ⑶因不可抗力原因造成损坏的（火灾、地震、打雷等自然灾害）； 

⑷误用电压的； 

⑸非承担“三包”修理者拆装造成损坏的； 

⑹用户过失引起的安全责任，概不负责； 

⑺使用过程中正常磨损的配件，收取配件费用。 

十二、质量保证书 

根据新“三包”规定，整机保修期为一年（自开票日起计算）。 

1. 凡产品出现性能故障，用户可根据国家（部分商品修理更换退货责任规定）选择退、

换、修理。 

2. 用户因使用、维护、保管不当造成的损坏及未按照使用说明书所指示的注意事项造

成的    损坏不给予更换和免费维修。 

3. 在保修期内，凡属产品本身质量引起的故障，请用户凭产品发票享受免费维修。 

4. 产品发票一经涂改，保修自行失效。 

5. 请用户妥善保管本说明书和购买发票，一同作为保修凭证，遗失不补。 

现       象 故  障  原  因 处     理 

1.插头未插好 1.插好插头或接好线 
1.无电源 

2.熔断器开路 2.更换熔断器 

1.仪表参数调乱 1.恢复出厂设定 

2.仪表设定错误 2.重新设定仪表 

3.电加热管坏 3.更换电加热管 

4.循环风机坏 4.检查风机轴承、加润滑油、

更换风机 

 

 

2.箱内温度异常 

5.制冷系统损坏 5.排除制冷故障 

1.报警设定错误 1.重新调整设定报警温度 
3.温度报警异常 

2.温湿度控制仪坏 2.换温湿度控制仪 

1.设定湿度错误 1.重新调整设定 

2.湿度发生器坏 2.换湿度发生器 4.箱内湿度异常 

3.温湿度控制仪坏 3.换温湿度控制仪 
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